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papier-mac

70 cm hog
heskulptur:

och mecenat fick se en mindre
skulptur jag gjort i papier-maché och undrade
om jag inte kunde gdora om den i naturlig stor-
lek och i ett mer bestandigt material. Eftersom
jag ar den som aldrig sager nej, bestamdes
salunda projektet. Har ska jag presentera ett
referat av arbetet.




Stommen

Papier-maché ar ett alldeles utmarkt material, bade
att forma till egna fullédiga verk, med oandliga varia-
tionsmojligheter, eller som underlag att lagga andra
material pa. Jag valde det sistnémnda, att bygga en
stabil stomme av kycklingnat och pappersmassa av
tidningspapper och lim.

En av de fa nackdelarna med papier-maché, ar att
det tar tid pa sig att torka, sarkilt d& man lagger tjock-
are lager. Men det gar utmarkt att skynda pa genom
att placera ut flaktar pa strategiska stéllen, sa att
man far en god luftvéxling kring den vata massan. En
annan nackdel ar tyngden pa det vata materialet. Det
galler att ha en stadig stomme att bygga pa.

Att mata upp och berakna de ratta proportionerna,
var ett smatt nervost skede i processen. Det skulle ju
bli likt forlagan och det ar kréngligare att &ndra fel ju
langre arbetet framskrider — &ven om det gér.

Nar var- och forsommarsolen gav fina soliga torkdagar och jag
kunde rulla ut min modelleringsvagn utanfor garaget/studion,
avancerade arbetet fortare.

Jag kunde lagga pa tjockare volymer papier-maché. Det var
heller inte sa illa att kunna sta ute i fagelsangen och bisurret
och hélla pa med favoritsysslan.
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En stalrérsarmatur for armarna monterad. Nar papers-
massan torkat sitter allt stadigt och fast. Da ett pro-
jekt &r sa har i sin linda ska man inte forfasas alltfor
mycket dver hur det ser ut. Det blir bra! Atminstone
intalade jag mig det.



Lermodellering

For att kunna modellera detaljer och fa en hard slat
yta, bestamde jag mig for att anvanda den lufttor-
kande leran DAS. Den &r latt att arbeta med och
torkar snabbt om man inte haller den fuktig.

Leran faster bra pa papier-maché
och dven pa redan torr lera, om
man sprayar pa vatten och fuktar
ytan forst. Man kan alltsd utan
vidare kan ta pauser, kortare eller
langre, och sedan fortsatta.

Saval papier-maché- som lermodelleringssta-
diet ar skeden da man kan stéllas pa mentalt DAS, sjélvtorkande lera frén www.kinn.com
prov som skulptor. Det hela ser forfarligt ut och

det galler att behalla lugnet och visionen av det fjarr-
ran hagrande resultatet i sitt sinne.

Det gick at nagra paket DAS men jag var anda nojd
med det valet. Det &r ett fantastisk material som later
sig lagas, andras och retuscheras i oandlighet. Att
putsa fram en behaglig yta ar 1att med olika grader
av slippapper.
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Handerna modellerade jag 16st for sig eftersom det ar lattare
att vrida pa sma saker an att krangla sig sjélv runt stora. Det
var ocksa med tanke pa utsattheten for de 6mtéliga fingrarna.
Till slut var det anda dags att satta dem pa plats och att forma
handlederna.



Gjutformen

En silikonform var det givna alternativet. Likasa yttre
stodform av gips. Men med den spretighet som min
figur besitter var det inte sa Iatt att tdnka ut formdel-
ningen. Man maste alltid vara saker pa att man far
loss formdelarna fran originalet

Nar jag hittat de som jag bedomde basta delnings
stallena bérjade jag modellera vallar kring originalfi-
guren. Dessa gjorde jag av Plaxtin. Det ar viktigt att
slata ut det plan som vetter mot silikonet, for att fa sa
bra formskarvar som majligt. Bade figuren och del-
ningsvallen penslades rikligt med vaselin.

"Gipskappan” utanpa silikonformen gjorde jag genom
att anvanda bade gipsbindor och 16s gips. Pa utsatta
stallen armerade jag gipsen med blanor. Nacken
var till exempel ett sant svagt stalle som jag ansag
behdvde forstarkas.

Vallen av plaxtin kunde gott ha varit bredare. Det
markte jag da det borjade bli trangt pa "brattet”. Men
det var sa dags att &ndra pa det. Overhuvudtaget
borde jag ha gjort gipskappan kraftigare.

Fyra formdelar blev det. Tva stérre sammanhang-
ande delar, fram och baksida och tva halvor till res-
pektive vanster och hoger ben.

Efter att ha kollat och dubbelkollat min planering, var
det sa dags for forsta formdelens férsta silikonlager.
RTV silikon 181 ar en synnerligen elstisk och stark
silikon som tal en hel del pafrestningar. | omgangar
vaxte ett 0,5 - 1 cm tjockt lager fram. Med tixotrop-
medel inblandat blev silikonet liggande kvar dar det
skulle.

(Halet i modellens bakhuvud &r inféstningen for den
kommande, l6stagbara hastsvansen.)




Avformning
och gjutning

Nér val alla formdelarna var fardiga och jag lyckats
fa loss originalet — det kravdes en del lirkande innan
stussen till slut sléppte, lag de dppna for nasta
etapp.

Jag hade efter médosamt funderande kommit fram
till att materialet till avgjutningen skulle bli Plasticréte
— ett fornamligt material som skulle visa sig perfekt
for mitt syfte. Att produkten ar bade gift- och luktfri, ar
bara en av férdelarna. Den ar latt att blanda till och
hardar pa rimlig tid, vilket ar en valsignelse da man
jobbar med lite storre ytor

Genom att varva Plasticrét i lagom tjock blandning
med forklippta bitar av glasfiber, vaxte ett "skal” for-
hallandevis snabbt fram pa formdelarnas insidor. Att
ha en arsenal av réda skalar fran Kinn och en ask
traspatlar var bekvédmt. Det var bara att ga vidare
med en ny blandning direkt da en skal var slut. Nar
alla skélar var anvanda, var det dags att "diska”. Och
att ta paus.

For bekvamlighets skull jobbade jag med latexhand-
skar, men annars ar plasticréte latt att tvatta av med
vatten, om man gor det innan det hardat.




Sammanfogningen

Alla delar har tillracklig tjocklek — dags att satta ihop
allt. Genom att slipa ner alla kanter till silikonformens
niva, det gick utmarkt med lite forsiktighet eftersom
silikon inte later sig slipas av sa Iatt, fick jag en tdm-
ligen exakt passning mellan delarna efter att ha lyft
dem ur formdelarna.

Jag fogade samman bendelarna (med Plasticréte
som lim) och allt s&g bra ut, &nda till torson. Dar bor-
jagde misspassningen. Rejalt!

Vid ett tillfille under arbetet med formarna,
rakare en av de stora delarna tippa i golvet.
Detta ville jag egentligen inte berétta om, men
jag ar tvungen for att forklara den valdsamma
distortion som skulle ge mig forférligt mycket
extraarbete. Skadorna pa formen verkade inte
Stérre &n att de gick latt att laga. Men vad som
senare visade sig var att formen hade blivit
ordentligt skev.

Eftersom Plasticréte inte har nagon storre svikt eller
téjbarhet, gick det inte att b6ja delarna ratt. Det enda
som aterstod att gora var att borja skéra.
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Som en skraddare, korsnar eller rent av thoraxki-
rurg? Det har var en pérs vill jag lova. Projektet som
redan fran borjan byggt pa min oerfarna vilja, balan-
serade mellan att lyckas och att gora totalfiasko. Men
det senare var inget alternativ.

Nu jobbade jag i full panik med en rad “operatio-
ner”. Men har man en bakgrund som forpacknings-
konstruktor har man val lite kénsla aven fér den har
geometrin ocksa. Det sag faktiskt ut som om jag
skulle kunna fa ihop styckena pa réatt satt.
Plasticréten stod mig ocksa bi, detta fornamliga resin De kvinnligt slata formerna blev alltmer ersatta av en valdsam
som &r sa tacksamt att arbeta med: som gjutmassa, kopparrighet, men att slipa och putsa tillbaka lenheten sag jag
som lim eller som spackel. Det &r bara att variera inte som nagot skrdmmande bekymmer. Materialet &r 1att att
komponenterna till onskad konsistens. slipa och bearbeta &ven efter hardning.



Sammanfogningen fortsatter
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Handerna valde jag att arbeta separat med.
Man ska ju komma &t runt om utan besvar och
dessutom ar det utsatta och lite mer dmtaliga
delar.

Hela figuren var forstas ihalig och for att ge konstruk-
tionen extra styrka men and& behalla en viss Iatt-
het, valde jag att fylla allt med Hart Polyuretanskum.
Polyskummet expanderar 10-15 génger i rumstem-
peratur sa det gick bara at lite drygt 2 kg.

Vissa partier kunde nas innan jag fogade samman
delarna, andra fick "péfyliningshal” for Polyskum-
met. Borrhélen var inte svéra att "spackla” igen.

Roran ar total. Jag har flyttat mig mel-
lan garaget och det varmare "mellanrum-
met”, allt efter vilka procedurer jag hallit
pa med.

De roda skalarna fran Kinn.com ar en
valsignelse. Genom att de ar sa mjuka,
ar det |att att kkdmma lite pa dem for att
fa loss resinresterna. Dessa och traspat-
larna att blanda med har jag svart att
vara utan.

Att ha en rejél sopséack tillhands ar ocksa
nagot att uppskatta. Jag investerade i en
sackhallare pa hjul - nagot jag inte ang-
rat. Det blir en del dverskott och skrap i
den har verksamheten.




Mer putsande och s& var hela projektet i hamn till
slut. Och faktiskt i tid. Lastbilen kom och hdmtade
verket. Forst en tur till Stockholm och en massa,
sedan till slutdestinationen, ett foretag i Estland.
Formen har jag kvar, sa jag kan gjuta ett exemplar till
mig sjélv ocksa. Men, jag maste vila forst.

Sensmoralen med denna beskrivning blir Heiden-
stams: "Béttre lyss till den stdng som brast, &n
aldrig spdnna en bage”.

Till slut...

Det var mycket som skulle slipas, retuscheras och putsat, men
sa smaningom borjade allt likna nagot igen. Hastsvansen blev
ocksa gjuten och fardig... sen var det ju sockeln.

Min granne har skog och traktorer, en bra kombination ur mitt
betraktande. Tillsammans akte vi ut i ett fruset vinterlandskap
(ja, det har hunnit bli vinter igen) och hittade en fallen ekstam,
som vi fraktade hem. En annan granne &ger en speciell sagan-
laggning som klarar att klyva en ekstock. Aven pa snedden -
for det var sa jag ville ha det. Det har sina klara fordelar att bo
i Sméland!

Hemma i garaget fick stocken tina ett par dagar, Sedan bérjade
jag barka av och avlagsna rotat och 16st virke. Med en roterande
stalborste i borrmaskinen yrde spanen. Jag gillade den struktur
som kom fram pa det viset. Sen ville jag forstas se hur det sag
ut med figuren pa stocken. (Ursakta bildvinkeln — det var trangt




